
HEISSSCHNEIOE-MASCHINEN (Querrichtung)
THERM CUTTING MACHINES (cross direction)
MACHINES OE GaUPE A CHAUO (sens transversal)





THERM CUTTING MACHINES (cross direction)

Machine de decoupage a chaud Serie HSG-C

Gette machine est specialement conyu pour couper de la toile tissee
pp pour conteneurs sou pies. Les bords de Gaupe ne s'effilochent plus,
le tisse tubulaire s'ouvre facilement.

Les differentes unites sani liees selon le systeme de contruction addi-
tionnelle, ce qui permet une integration d'elements supplementaires,
par ex. une imprimeuse.

Le materiau se presente generalement en forme de rouleau. Le rou-
leau-devidoir rotatif, equipe d'un frein moderable, est tenu dans un
reservoir a bascule. L'integration d'un dispositif de levage pneuma-
tique et rotatif permet la levee du rouleau. Un guide-lisiere centre le
materiau en Gas de decentrage. La detection se fait par photo-electro-
nique et le centrage par electromoteur.

Un declanchement de tin de course empeche le deroulage complet du
tissu et permet de Gerte fayon le raccordement avec un nouveau rou-
leau.

Le dispositif de deroulement I tire le materiau a partir du rouleau dans
un compensateur. La vitesse se regle automatiquement par la lon-
gueur du materiau dans le compensateur.

Les ouvertures sani coupees par voie thermique dans le poste de
Gaupe I. Les lames so nt facilement interchangeables.

Le dispositif de deroulement 11 tire le materiau a grande vitesse du
compensateur. Arrive a la longueur preselectionee, le tissu est Gaupe
par une lame transversale dans le poste de Gaupe 11. La coupe-ouver-
ture est faite en cadence.

Selon leg longueurs a couper, la coupe-ouverture peut se trouver au
milieu, danG pour eviter une longueur excessive de la machine, le
montage d'un reservoir intermediaire est possible. La capacite du
reservoir se regle par la distance du rouleau de renvoi.

Les transformateurs pour la chauffe des lames se trouvent dans
I'armoire de commande. Le secondaire - alimentation des lames - est

separe galvaniquement du reseau. La tension est sous tension de pro-
tection 42 V.

Le courant de chauffe est regle, selon leg lames mises en service, par
un graduateur GA a courant limitatif. Un reajustement, en Gas de
changement de lames, n'est pas necessaire. Le courant de chauffe et
par la la temperature est reglable de I'exterieur. Un indicateur permet
de surveiller et de reproduire la temperature preselectionnee des
lames.

Therm cutting machine Series HSG-C

The therm cutting machine HSG-C is specially used to cut pp-small-

band-fabrics tor silo-bags (container bags). The by heat cut edges do

not fray or tear. Endless woven fabric can be opened without problems.

The individual stations are connected in a modular system. This allows

further components to be added or integrated (a printing machine tor

example).

The fabric (usually on a bale) is uncoiled in the unwinding section. The

rotating take-off roller is held in disengaging carriers which are fitted

with a brake. The brake can be adjusted. The fabric roll can be lifted by

means of an integrated hydraulic device. If the individual fabric layers

on the roll have slipped, a straight cutting result can be obtained by

means of an edge controlling device. The edge scanning is photo-

electronically while the roll is moved by a motor.

A limit switch prevents complete unwinding of the fabric tram the basic

roller to allow stitching of the end piece to the following fabric roll if this

should be preferred in the individual Gase.

The calender roller I pulls the fabric off the roll and feeds it into the

looping section. The speed is controlled automatically through the

fabric length which is stored in the looping section. The quicker the

fabric is pulled out of the looping section, the taster the calender roller I

feeds new fabric into the looping storage.

The filling holes are cut into thefabric in thetherm cutting section I. The

shaped blades can be exchanged easily.

The calender roller 11 pulls the fabric with high speed out of the looping

device. If the programmed length measure has been received, the

cross cutter device in therm cutting section 11 separates the material.

The filling hole by the way is cut in the same cycle.

SinGe this hole may be located in the center of a lang piece, the dis-
tanGe filling hole - cross section would be accordingly lang. Therefore,

not to oversize the machine, it can be fitted with an intermediate stor-

age. The storage capacity can be adjusted by setting of the "bypass-

rollers",

The transformers to heat the bl ades are in the control box. The secon-

dary, power supply to the blades, is separated tram the mains galvani-

cally.

The voltage is within the 42 V safety range. Depending on the number

of actuated blades, the heating current is regulated by an a.c. control-

ler with current limiter. No adjusting is necessary when changing the

blades of the filling holes. Heating current and temperature can be

adjusted individually by an external potentiometer. The once set blade

temperature can be controlled/checked tram a display.

Ratings:
Fabric width:

Draw-off speed:

Piece output:

Filling holes:
Control system:

Temperature:
Length measure:

Piece counter
Edge control

Caracteristiques techniques:
Largeur du materiau: jusqu'a 2,2 m, autres dimensions sur

demande
Vitesse: 60 m/min
Coupes: L = 1,0 m 600 p/h

L = 4,0 m 360 p/h
L = 7,0 m 300 p/h

Coupe-ouverture: ronde, oval, droite, cruciforme
Commande: programmable a memoire
Temperature: 100-7000 C, reglable en conti nu
Reglage en longuer: de 0-100 m, reglable en mm, indicateur

digital
Compteur numerique: avec preselection, indicateur digital
Guide-lisiere: photo-electronique +/- mm
Tension: 380 V
Puissance absorbee: avec 6000 C et par 10 cm de lame env.

180 VA
Air comprime: 6 bar

Voltage
Power input

up to 2.2 m - further widths on special

request
60 m/min.
L = 1.0 m - 600 pcs./h
L = 4.0 m - 360 pcs./h
L = 7.0 m - 300 pcs./h

round, oval, straight or cross-slot

storage programmable (SPS)
100-700°C, infinitely variable
tram 0-100 m, setting by millimeter,

digital display
with preselector, digital display

photoelectronic Gell,
sliding range +/-100 mm
380 V
approx. 180 VA per each 10 cm blade
section at 600 ° C.

6 barCompressed air
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MACHINES OE GaUPE A CHAUO (sens transversal)

HSG-Q-SA-2

1 Querschneide
2 Abzugsvorrichtung
3 Steuergerät
4 Heiztransformator

1 Cross cutter
2 Pull off device
3 Controller
4 Heating transformer

1 Lame transversale
2 Dispositif d'avancement
3 Appareil de commande
4 Transformateur de chauffe

Ratings:
Fabric width:

Draw-off speed

Piece output:

Querschneide-Maschine Baureihe HSG-Q-SA-2

Die Querschneide-Maschine der Baureihe HSG-Q-SA-2 eignet sich
zum thermischen Schneiden von synthetischen Gewebe aller Art,
speziell für Schwergewebe, wie zum Beispiel Markisen-, Filter- und
PP-Gewebe.

Das auf Ballen vorgelegte Gewebe wird mit Transportwalzen abge-
zogen, nach Erreichen der eingegebenen Länge folgt der Trenn-
schnitt. Der Abschnitt fällt durch sein Eigengewicht nach unten oder
kann mit einem Handlingsystem weiter gefördert werden. Der Vorgang
wiederholt sich automatisch.

Control system:

Temperature:
Length measure:

Piece counter:

Voltage:
Power input:

up to 2.5 m - turther widths on special

request
40 m/min.
L = 1.0 m - 600 pcs./h
L = 4.0 m - 360 pcs./h

storage programmable control (SPS)
100-7000 C, intinitely variable
tram 0-100 m, setting by millimeter,

digital display
with preselector, digital display
380 V
approx. 180 VA per each 10 cm blade
section at 6000 C.
6 barComoressed air:

Machine de decoupage a chaud Serie HSG-Q-SA-2

Gette machine convient pour decouper des tissus synthetiques de taut

genre et specialement des materiaux lourds comme par ex. toile a

store, toile a filtre ou tissu PP.

Le materiau sous forme de balles est avance par des cylindres d'en-

trainement, arrive a la longueur programmee, le materiau est sec-

tionne. Le morceau Gaupe tombe par san propre poids ou peut ~tre

evacuer par un dispositif automatique. Le cycle se repete automati-

quement.

Technische Daten:
Warenbreite: Bis 2,5 m - andere auf Anfrage.

Abzugsgeschwindigkeit: 40 m/min.
Abschnitte: Bei L = 1,0 m 600 Stck./Std.

Bei L = 4,0 m 360 Stck./Std.

Steuerung: Speicherprogrammierbare Steuerung
(SPS).

Temperatur: 100-7000 C, stufen los verstellbar.
Längenmessung: Von 0-100 m; millimeterweise einstellbar

- Anzeige digital.

Stückzähler: Mit Vorwahl; Anzeige digital.
Spannung: 380 Volt.
Leistungsaufnahme: Pro 10 cm Schneide bei

6000 C ca. 180 VA.
Druckluft: 6 bar.

Therm cutting machine Series HSG-Q-SA-2

The cross-cutting machine of series HSG-Q-SA-2 is suitable to separ-

ate by heat all kinds of synthetic fabric, specially heavier weight fabric

such as awning material, filter cloth and polypropylene material.

The fabric is pulled from the bale by conveyor rollers. When the pro-

grammed length hag been achieved the fabric is separated. The cut

piece falls down or can be moved on to another plaGe bya handling

system. This sequence of operation is repeated automatically.

Caracteristiques techniques:
Largeur du materiau: jusqu'a 2,5 m, autres dimensions gur

demande
Vitesse: 40 m/min.
Coupes: L = 1 ,0 m 600 p/h

L = 4,0 m 360 p/h

Commande: programmable a memoire
Temperature: 100-7000 C, reglable en continu
Reglage en longueur: de 0-100 m, reglable en mm, indicateur

digital
Compteur numerique: avec preselection, indicateur digital
Tension: 380 V
Puissance absorbee: avec 6000 C et par 10 cm de tranchant

env. 180 VA
Air comprime: 6 bar



THERM CUTTING MACHINES (cross direction)

HSG-Q

1 Schutzgitter
2 Niederhaller
3 Schneide
4 Schneidunlerlage

1 Protective grating
2 Holding-down clamp
3 Blade
4 Cutting base

1 Grille de protection
2 Serres-flans
3 Lame
4 Appui de Gaupe

Ratings:
Fabric width

Cutting element:

Temperature:
Cutling speed

Voltage:
Power input:

up to 5 m - further widths on special

request
electrically heated blade, preheating
approx. 20 secs.
100-7000 C, infinitely variable
3 seconds, incl. lowering and lifting of
blade
380 V - 50/60 Hz.

approx. 180 VA per ea. 10 cm blade
section at 6000 C.
6 bar

Querschneide-Aufsatz Baureihe HSG-Q

Der Querschneide-Aufsatz der Baureihe HSG-Q eignet sich zum ther-

mischen Schneiden von synthetischen Gewebe aller Art, speziell für

Schwergewebe wie zum Beispiel Markisen-, Filter- und PP-Gewebe.

Das Gewebe kann manuell vorgelegt werden oder maschinell, wenn
der Schneidaufsatz in einer Maschine integriert ist. Niederhalter ver-

hindern ein Verschieben des Gewebes beim Schneidvorgang. Die

beheizte Schneide wird pneumatisch abgesenkt, das Gewebe ther-

misch getrennt und die Schneide wieder angehoben.

Dieser Ablauf erfolgt automatisch und kann durch eine Maschinen-

steuerung gestartet werden.

Die Transformatoren zum Beheizen der Schneide sind in einem sepa-
raten Gehäuse. Die Sekundärseite, Stromversorgung der Schneide -
ist galvanisch vom Netz getrennt. Die Spannung liegt im Bereich der

Schutzspannung von 42 Volt.

Compressed air:

Technische Daten:
Warenbreite: Bis 5 m - andere auf Anfrage.

Trennelement: Elektrisch beheizte Schneide, Aufheizzeit
ca. 20 Sekunden.

Temperatur: 100-7000 C, stufen los einstellbar.
Schnittgeschwindigkeit: 3 Sekunden, einschließlich Senken und

Heben der Querschneide.
Spannung: 380 Volt - 50/60 Hz.

Leistungsaufnahme: Pro 10 cm Schneide bei
6000 C ca. 180 VA.

Druckluft: 6 bar

Machine de decoupage a chaud tranchant transversal

Serie HSG-Q

Ce dispositif convient pour decouper des tissus synthetiques de taut

genre et specialement des materiaux lourds comme par ex. toile a

store, toile a filtre ou tissu PP.

Le materiau peut ~tre avance manuellement ou mecaniquement si le

dispositif est integre dans une machine. Des serres-flans evitent taut

decalage du tissu pendant la Gaupe. Le tranchant est abaisse pneu-

matiquement, Gaupe le materiau par voie thermique et remonte dans

sa position initiale. Ce deroulement est automatique et peut ~tre

declancher par une commande mecanique. Les transformateurs de

chauffe du tranchant se trouvent dans un boitier apart. Le secondaire
- alimentation du tranchant en courant - est separe galvaniquement

du reseau, la tension est sous tension de protection de 42 V.

Caracteristiques techniques:
Largeur du materiau: jusqu'a 3,5 mautres dimensions gur

demande
Element de coupe: tranchant chauffe par I'electricite, temps

de chauffe env. 20 sec.
Temperature: 100-7000 C, reglable en continu
Vitesse de Gaupe: 3 sec., y compris levee et descente du

tranchant
Tension: 380 V - 50-60 Hz

Puissance absorbee: avec 6000 C et par 10 cm de tranchant
env. 180 VA

Air comprime: 6 bar

Therm cutting attachment Series HSG-Q

The cross-cutting top of series HSG-Q is suitable to separate by heat

all kinds of synthetic fabric, mainly heavy weight fabric, such as awning

material, filter cloth and polypropylene material.

The fabric can be placed into the machine manually or mechanically if

the system is mounted to a machine. Pressure pads prevent sliding of

the fabric during the cutting operation.

The heated blade is lowered pneumatically, the fabric is separated by

heat and the blade returns to starting position after the cutting is com-

pleted. This sequence of operation is released automatically and can

be started through the machine control system.

The transformers to heat the bl ades are in a separate box. The secon-
dary - power supply to the blades - is separated galvanically tram the

mains. The voltage is within the 42 V safety range.
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MACHINES OE GaUPE A CHAUO (sens transversal)

HSG-Q-SA-3
1 Schneidwagen
2 Steuergerät
3 Schneide
4 Halteklappen
5 Spannvorrichtung
6 Spannklappen

1 Blade carrige
2 Controller
3 Blade
4 Retaining flaps
5 Stretcher
6 Stretching fixture
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1 Tete de coupe
2 Appareil de commande
3 Lame
4 Clapet de retenue
5 Dispositif tendeur
6 Clapet tendeurt

Ratings:
Fabric width:

Cutting element:

Temperature:

up to 7.0 m - further widths on special

request
electrically heated blade, working
temperature is achieved in 8 secs. only
100-700° C, infinitely variable, the
selected temperature is controlled
co nsta ntly.
0-20 m/min., infinitely variable
380 volt
150 VA
6 bar

Cutting speed:
Voltage:
Power input:
Compressed air:

Querschneide-Vorrichtung Baureihe HSG-Q-SA-3

Die Querschneide-Vorrichtung der Baureihe HSG-Q-SA-3 eignet sich

zum thermischen Schneiden von synthetischen Gewebe aller Art,

speziell für Schwergewebe, wie zum Beispiel Markisen-, Filter- und

PP-Gewebe.

Die Vorrichtung läßt sich sehr gut, auf Grund der geringen Abmessun-

gen, in einen Konfektionstisch einbauen.

Das Gewebe wird manuell vorgelegt, am Schnittanfang geklemmt und

am Schnittende geklemmt und angespannt. Der Schneidkopf mit der

Schneide wird motorisch über die Schnittbreite bewegt und nach

erfolgter Trennung des Gewebes automatisch zurückgezogen.

Der Transformator zum Beheizen der Schneide und die Temperatur-

regelung befinden sich im beweglichen Schneid kopf. Die Schneide

steht auf einer Keramikunterlage. Bei dieser Art des Schneidens wird

ein sauberer und fast wulstfreier Schnitt erzielt.

Es können auch Streifen bis minimal 25 mm geschnitten werden.

Technische Daten:
Warenbreite: Bis 7,0 m - andere auf Anfrage.

Trennelement: Elektrisch beheizte Schneide, Aufheizzeit
ca. 8 Sekunden.

Temperatur: 100-700° C, stufen los verstellbar
und Konstanthaltung des jeweils
eingestellten Wertes.

Schnittgeschwindigkeit: 0-20 m/min., stufen los einstellbar.
Spannung: 380 Volt.
Leistungsaufnahme: 150 VA.
Druckluft: 6 bar.

Dispositif de coupe a chaud Serie HSG-Q-SA-3

Ge dispositif convient pour decouper taus tissus synthetiques et

specialement des materiaux lourds, comme par ex. toile a filtre ou a

store et tissu PP. Les dimensions restreintes, permettent facilement

une integration dans une installation deja en plaGe.

Le materiau est avance a la main, le tissu est tenu des deux Gates par

des serres-flans. La tele de Gaupe est entrainee par moteur et se

deplace sur la largeur du materiau, I'operation de Gaupe terminee, elle

retourne dans sa position initiale. Le transformateur pour la chauffe de

la lame et le reglage de temperature se trouvent dans la tele de Gaupe.

La lame pose sur une plaquette ceramique.

Gette methode de decoupage permet une Gaupe nette et droite. On

peut couper des bandes d'une largeur de 25 mm minimum.

Caracteristiques techniques:
Largeur: jusqu'a 7,0 m, autres dimensions sur

demande
Element de Gaupe: lame chauffee directement, temps de

chauffe env. 8 sec.
Temperature: 100-700° C, reglable en continu, la

temperature determinee est maintenue
constante.

Vitesse de Gaupe: 0-20 mimin., reglable en continu
Tension: 380 V
Puissance absorbee: 150 VA
Air comprime: 6 bar

Therm cutting device Series HSG-Q-SA-3

The cross-cutting device of series HSG-Q-SA-3 is suitable tor thermal
cutting of synthetic fabric of all kinds, especially tor heavy fabric such
as awning material, filter cloth or polypropylene. The system can be
easily integrated into a production reble due to its small dimension.

The fabric is placed into the machine manually. It is fixed by clamps on
both ends and stretched. The blade head with the blade is moved bya
motor across the fabric width and returns automatically to the starting
position after the fabric has been separated.

80th, transformer to heat the blades and temperature control system
are mounted in the movable cutting head. The blade rests on a ceramic
base. This ensures a clean and ridgeless cutting result.

The minimum width to cut down to is 25 mm.

HSGM Heißschneide-Geräte und -Maschinen GmbH .In der Rehbach 13.0-65396 Walluf
Telefon +49(0)6123 9978-0 . Telefax +49(0)6123 9978-40 . E-Mail: info(ii)hsam-com . htto://www.hsam.com


