H S G M HeiRschneide-Gerite
u.- Maschinen GmbH

Bedienungsanleitung

Styropor-Schneidegeriat STYRO-CUT 230
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Verwendete Symbole

Diese Bedienungsanleitung gehért zu diesem Produkt. Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung aufmerksam
durch, und bewahren Sie diese fiir den spateren Gebrauch auf!
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Warnhinweise und Sicherheitshinweise!

Zugangliche Oberflachen kénnen bei Betrieb des Gerates heil werden!
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Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

) Augenschutz benutzen!
UL

Schutzkleidung benutzen!

Schutzhandschuhe benutzen!

Das Symbol der ,durchgestrichenen Mulltonne* bedeutet, dass das Gerat nicht in den Hausmdill gelangen darf!
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H S G M HeiRschneide-Gerite
u.- Maschinen GmbH

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Produkt ist nur fiir den Anschluss an 230 Volt / 50 Hz Wechselspannung zugelassen.

Eine Verwendung ist in geschlossenen Raumen (siehe Sicherheitshinweise) und im Freien erlaubt.

Der Kontakt mit Feuchtigkeit ist unbedingt zu vermeiden.

Eine andere Verwendung als zuvor beschrieben, fiihrt zur Beschadigung dieses Produktes, aulerdem ist dies mit Gefahren,
wie z.B. Kurzschluss, Brand, elektrischer Schlag etc. verbunden. Das gesamte Produkt darf nicht geandert bzw. umgebaut

und das Gehause nicht gedffnet werden!

Die Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten.

Sicherheitshinweise Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise!

Bei Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Bedienungsanleitung verursacht werden, erlischt
der Garantieanspruch! Fiir Folgeschdden libernehmen wir keine Haftung!

Bei Sach- oder Personenschéaden, die durch unsachgeméaRe Handhabung oder

Nichtbeachten der Sicherheitshinweise verursacht werden, libernehmen wir keine Haftung. In
solchen Fillen erlischt jeder Garantieanspruch.

Aus Sicherheitsgriinden ist das eigenméachtige Umbauen und/oder Verandern des Styropor-Schneidegerats nicht gestattet.

Als Spannungsquelle darf nur eine ordnungsgemafe Netzsteckdose (230Volt/50Hz) des 6ffentlichen Versorgungsnetzes
verwendet werden.

Achten Sie auf eine sachgemale Inbetriebnahme des Styropor-Schneidegerats. Beachten Sie hierbei diese Bedienungs-
anleitung.

Die Inbetriebnahme ist von entsprechend qualifiziertem Personal durchzufiihren, damit der sichere Betrieb dieses Produktes
gewabhrleistet ist.

Stellen Sie sicher, dass beim Betrieb des Gerates die Anschlussleitung nicht mit Hitze, Ol und scharfe Kanten beschéadigt
wird. Beschadigte Anschlussleitungen kénnen Brande, Kurzschlisse und elektrische Schlage verursachen.

Setzen Sie das Styropor-Schneidegerat keinen hohen Temperaturen, starken Vibrationen oder Feuchtigkeit aus.

Gerate, die an Netzspannung betrieben werden, gehéren nicht in Kinderhdnde. Lassen Sie deshalb in Anwesenheit von
Kindern besondere Vorsicht walten.

In gewerblichen Einrichtungen sind die Unfallverhiitungsvorschriften des Verbandes der gewerblichen Berufs-
Genossenschaft fiir elektrische Anlagen und Betriebsmittel zu beachten.

Die beim Schneiden entstehenden Dampfe miissen bei Arbeiten in Rdumen,

mit einer Absaugvorrichtung direkt an der Schneidspitze entfernt werden, bzw. nur in gut
A durchlifteten Rdumen arbeiten.

PVC und PVC-beschichtete Materialien diirfen wegen der beim Schneiden

entstehenden gesundheitsschadlichen Dampfe nicht bearbeitet werden.
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Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Verbrennungsgefahr. Die Schneidspitzen konnen
Temperaturen bis ca. 500 ° Celsius erreichen.

& Die Schneidspitze nicht beriihren, nachdem Sie das Gerat eingeschaltet haben.
Das Gerat bzw. die Schneidspitze nicht an Gegenstdande lehnen, solange die Schneidspitze nicht

vollig abgekiihlt ist.

Gefahr! Lebensgefahr durch Stromschlag!
A Wenn Wasser in das Gehause eindringt, kann es zum todlichen elektrischen Schlag kommen.
Das Gerat vom Wasser fernhalten.

Wenn Wasser eindringt, sofort den Stecker ziehen und das Gerét nicht mehr verwenden.

Tragen Sie beim Arbeiten geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und
eine Schutzbrille. Geschmolzener Kunststoff und Spritzer kénnen zu schweren LR
Verbrennungen oder Augenschaden flihren!

Funktionsbeschreibung

Das/die Gerat/e ist/sind ausschlieRlich zum Schneiden von Polystyrol- Hartschaum, wie Fassaden-Dadmmplatten,
Dachdédmmplatten oder Kellerddmmplatten bestimmt.

Es durfen keine anderen Werkstoffe geschnitten werden.

Die Uber einen elektronischen Transformator elektrisch direkt beheizte Schneidspitze wird in 6 bis 8 Sekunden auf bis zu
500 °C aufgeheizt.

Eine elektronische Strombegrenzung schiitzt das Styropor-Schneidegerat vor Uberlastung bzw. einem Kurzschluss an den
Schneidspitzen.

Bei Uberlastung (z.B. Kurzschluss) wird der Ausgang zuriickgeregelt.
Erst wenn die Uberlastung beseitigt wurde, wird der Ausgang wieder freigeschaltet.

Bei einer dauerhaften Uberlastung (z.B. unzuldssiger Dauerbetrieb) trennt ein eingebauter Temperaturbegrenzer das Gerat
vom Netz. Nach einer Abkuhlzeit von ca. 12 Minuten ist das Gerat wieder betriebsbereit.

Auf dem Typenschild 12s/48s bedeutet die 1. Zeitangabe die Betriebsperiode bei
angemessenen Warmeableitbedingungen und die 2. Zeitangabe die Pause, in der das Gerat

: Das Gerit ist nicht fiir Dauerbetrieb, sondern fiir Aussetzbetrieb.
abgeschaltet sein sollte.
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Inbetriebnahme

1.

Die am Kopf des Gerates befindlichen Klemmschrauben mit dem mitgelieferten Schraubendreher I6sen.

Wabhlen Sie die Klinge passend zur Dammschichtdicke, so dass die komplette Messerwarme im Dammstoff
ausgenutzt wird.

Schneidklinge in die Klemm-Buchsen stecken.

Die Klemmschrauben unter Verwendung des mitgelieferten Schraubendrehers festziehen um eine gute
Kontaktgabe herzustellen.

Bevor Sie den Stecker in die Steckdose stecken, kontrollieren Sie die Anschluss-Spannung auf dem Typenschild.

Das Gerat wird durch Driicken des Schalthebels eingeschaltet. Nach einer Aufheizzeit von max. 10 Sekunden ist
die Schneidklingen-Temperatur erreicht.

Die Leistung des Gerats ist mit dem Leistungs-Stellknopf stufenlos verstellbar.

Gegen den Uhrzeigersinn (=nach links) drehen = geringere Leistung

Im Uhrzeigersinn (=nach rechts) drehen = hdhere Leistung

Volle Leistung: LED dauernd “rot”. Bei Reduzierung: LED schwiacher. Bei Uberlast: LED aus.

Hinweis: Eine zu hohe Leistungseinstellung fiihrt zur Uberhitzung der Schneiden.

Stellen Sie die Leistung nur so hoch ein, dass Sie sauber schneiden kénnen. Die Schneide darf nicht gliihen.
Dies kann man am besten an einem Plattenrest testen.

Beim Schneiden, das Gerat ohne besonderen Druck gleichmaig im Dammstoff flihren, nicht verkrampfen.
Die Schnittgeschwindigkeit ist abhangig von der Dammstoffdicke.

Die Reinigung der Schneidklinge ist mit einer Messingblrste im warmen Zustand vorzunehmen.

Leistungs-Stellknopf

LED-Betriebsanzeige

Wichtiger Hinweis

Zur Nutzung von Schneiden mit unterschiedlich dicken Anschluss-Stében ist das Gerat mit einer universellen Klemm-
Buchse ausgestattet. Eines der am Kopf des Gerats befindlichen Klemmstlicke hat zwei verschieden starke Klemm-Nuten.
Das Klemmstlick kann einfach abgeschraubt und gedreht werden um eine optimale Klemmung der unterschiedlichen
Schneidklingen zu gewahrleisten.

Unterschiedlich dicke | —
Anschluss-Stabe.

Verschieden starke

Klemmnuten.
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8. Die Reinigung der Schneidspitze ist mit einer Messingbiirste im warmen Zustand vorzunehmen.

9. Nach Beendigung der Arbeit kann das Gerat abgelegt werden. Der Schalthebel geht selbsttatig in seine Endstellung
zuriick und schaltet das Gerat aus.

A Der Schalthebel darf nicht mechanisch arretiert oder elektrisch liberbriickt werden.

Handhabung

Betreiben Sie Ihr Styropor-Schneidegerat niemals gleich dann, wenn es von einem kalten in einen warmen Raum gebracht
wird. Das dabei entstehende Kondenswasser kann unter ungtinstigen Umsténden Ihr Styropor-Schneidegerat zerstoren.

Lassen Sie lhr Styropor-Schneidegerit zuerst uneingeschaltet auf Raumtemperatur kommen. Das
Styropor-Schneidegerit ist nicht fiir die Anwendung an Menschen und Tieren zugelassen.

Wartung

Uberpriifen Sie regelméaRig die technische Sicherheit Ihres Styropor-Schneidegerats, z.B.
Beschadigung der Netzleitung oder des Gehauses.

Wenn anzunehmen ist, dass ein gefahrloser Betrieb nicht mehr mdglich ist, so ist das Gerat auller Betrieb zu setzen und
gegen unbeabsichtigten Betrieb zu sichern. Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Es ist anzunehmen, dass ein gefahrloser Betrieb nicht mehr méglich ist, wenn
- das Gerét sichtbare Beschadigungen aufweist,
- das Gerat nicht mehr funktioniert und
- nach langerer Lagerung unter ungiinstigen Verhaltnissen, oder
- nach schweren Transportbeanspruchungen.

Die Anschlussleitung kann nur mit Spezialwerkzeug, das dem Hersteller oder dessen

Eine Reparatur darf nur durch den Hersteller oder dessen Kundendienst erfolgen!
Kundendienst zur Verfiigung steht, ausgewechselt werden.

Behebung von Stérungen

Mit diesem Styropor-Schneidegerat haben Sie ein Produkt erworben, welches nach dem Stand der Technik gebaut wurde
und betriebssicher ist.

Dennoch kann es zu Problemen oder Stérungen kommen.

Deshalb mdchten wir Ihnen hier beschreiben, wie Sie mégliche Stérungen beheben kénnen:

[Problem Lésung |
Keine Funktion - Ist der Schalthebel gedriickt
- Ist der Geratenetzstecker in der Steckdose
- Uberpriifen Sie die Steckdose
- Nach Uberlastung ca. 10-15 min. warten.
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Technische Daten

Betriebsspannung:
Leistungsaufnahme:
Kurzzeitbetrieb:
Gewicht:

Umgebungsbedingungen

230V -50 Hz

max. 230 Watt

12 sec. EIN / 48 sec. AUS

ca. 0,6 kg, mit Koffer und Zubehor 1,5 kg

Betriebstemperaturbereich (min. +max.) +5°C bis +35°C

Rel. Luftfeuchtigkeit:
Luftdruck:

max. 85 %
600 bis 1000 hPa

Zulassige Schneidspitzen (unbedingt beachten!)

Typ DSS-200 Typ CN-14, halbrund,

fir Plattenstarke fir Nutenbreite 14 mm.

bis 180 mm

Typ DSS-220

fur Plattenstarke ;I'y pNC!‘\l-Zé) h.?lb;énd’

bis 200 mm Ur Nutenbreite 20 mm.

Typ DSS-250

fiir Plattenstarke Typ CN-26 halbrund,

bis 230 mm fir Nutenbreite 26 mm.

Typ C-100 Typ CR-20, halbrund,

fir Plattenstarke — P — fiir Nutenbreite 20 mm

bis 100 - . mit Tiefenfuhrung.

Typ C-140 Typ CS-20, rechteckig,

fir Plattenstérke = e fiir Nutenbreite 20 mm

bis 140 mm B — mit Tiefenfihrung.

Typ C-160

fiir Plattenstarke — ) .

bis 160 mm = — Geratedosen-Schneider
Typ D68-61
Zum Schneiden von =

Typ C-180 Lachern @ 68 mm fiir S ~F

fur Plattenstarke - ee—— Hohlwanddosen . {‘I\ -

bis 180 mm i o S

Typ C-200

fur Plattenstérke - —

bis 200 mm S ——

Typ C-230

fir Plattenstérke - —

bis 230 mm S ——
Profilschnitt-Adapter Typ P-A, zum sauberen Schneiden von
Fugen aller Art. Nutbreiten von 40 - 120 mm mdglich.
Bild zeigt Gerat Styro-Cut 230 mit Profilschnitt-Adapter P-A.
Gerét nicht im Lieferumfang.
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Entsorgung

Das Symbol der ,durchgestrichenen Miilltonne” bedeutet, dass das Gerat nicht in den Hausmidill gelangen darf! E
Ein unbrauchbares Gerat kann beim Handel oder dem Hersteller unentgeltlich zurlickgegeben werden, oder an

einer ausgewiesenen Sammelstelle fur Elektro- und Elektronik-Altgerate entsorgt werden.

Sofern das alte Elektro- bzw. Elektronikgerat personenbezogene Daten enthalt, sind Sie selbst fiir deren Léschung verant-
wortlich, bevor Sie es zuriickgeben.

Garantie

Fir dieses Geréat erhalten Sie 6 Monate Garantie, die Schneidspitzen ausgenommen.

Der Garantieanspruch beginnt mit dem Tage des Kaufes.

Unter diese Garantie fallen alle Mangel, die auf eventuellen Material- oder Fabrikationsfehlern beruhen.
Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer oder missbrauchlicher Behandlung.

EG-Konformitatserklarung

Name/Anschrift des Ausstellers: HSGM Heissschneide-Gerate
und Maschinen GmbH
Industriestraflte 30
D — 65366 Geisenheim

Produktbezeichnung: Kunststoffschneidwerkzeug
Typenbezeichnung: HSGM STYRO-CUT 230
Nennspannung: AC 230 Volt

Nennleistung: max. 230 W

Dieses Gerét erflllt die Anforderungen der EU-Richtlinien:

2014/30/EU ,Elektromagnetische Vertraglichkeit"
"Richtlinie zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit —
EMV-Richtlinie".

Die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Schutzanforderungen der Richtlinie wird durch die
vollstéandige Einhaltung folgender Normen nachgewiesen:

DIN EN IEC 55014-1 (VDE 0875-14-1):2022-12; EN IEC 55014-1:2021

DIN EN IEC 61000-3-2 (VDE 0838-2):2019-12; EN IEC 61000-3-2:2019

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021

DIN EN 61000-3-3 (VDE 0838-3):2023-02; EN 61000-3-3:2013+A1+A2+A2/AC:2022
DIN EN IEC 55014-2 (VDE 0875-14-2):2022-10; EN IEC 55014-2:2021
Anforderungen der Kategorien Il / Requirements of categories Il
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2014/35/EU ,Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen®
"Richtlinie zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten tber die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel
zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen auf dem Markt — LVD-Richtlinie".

Die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den Bestimmungen der Richtlinie wird durch die vollstandige
Einhaltung folgender Normen nachgewiesen:

DIN EN 60335-1 (VDE 0700-1):2020-08; EN 60335-1:2012+AC+A11+A13+A1+A2+A14:2019
DIN EN 60335-2-45 (VDE 0700-45):2012-08; EN 60335-2-45:2002+A1+A2:2012

DIN EN 62233 (VDE 0700-366):2008-11; EN 62233:2008

DIN EN 62233 Ber.1 (VDE 0700-366 Ber.1):2009-04; EN 62233 Ber.1:2008

2011/65/EU ,RoHS Richtlinie®

Hierflr tragt das Gerat die CE-Kennzeichnung.

RS —

Stephan Herrmann Walluf, 13.08.2024

(Geschaftsfihrer)
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